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PRODUKTBESCHREIBUNG

Ein oberflachen- und feuchtigkeitstolerantes modifiziertes 2-Komponenten-Epoxid. Es kann ohne Taupunktbeschrankung und auf nassen Stahloberflachen aufgetragen
werden.

Geeignet fiir Stahl, der durch Hydrostrahlen, Sandstrahlen oder mechanische Bearbeitung vorbereitet wurde.
« Keine Einschrankungen hinsichtlich des Taupunkts oder der relativen Luftfeuchtigkeit

» Kann auf nassen Untergriinden und mittlerem Flugrost angewendet werden

» Gute Chemikalien- und Abriebbestandigkeit

 Exzellenter Kantenschutz

« Exzellente Adhéasions- und Korrosionsschutzeigenschaften

« Aushartung bei niedriger Temperatur

EMPFOHLENE ANWENDUNG

Es ist eine Korrosionsschutzbeschichtung flir den langfristigen Schutz von Stahl. Es kann sowohl fir Tauch- als auch fir atmospharische Anwendungen in der Schifffahrt,

im Offshore-Bereich, im Bauwesen und in der Industrie eingesetzt werden. Es ist geeignet fir Neubauten, Umbauten, Reparaturen oder Wartungsanwendungen. Es bietet
Uberlegene Leistung und schitzt Bereiche wie Ballasttanks, Leerraumtanks, Rohéltanks, Abwassertanks, Schlammbassen, Nassrdume, Bilgen, Decks, Auenriimpfe und
Stahlbriicken.

TECHNISCHE DATEN DES PRODUKTS

Volumenfestkorper: 97 + 3 % (ASTM-D2697-03)

Feststoffgewicht: 89+2%

VOC: < 100 g/l praktisch ermittelt in Ubereinstimmung mit
der EPA-Methode 24.

66 g/l berechnet aus der Formulierung zur Erflillung

der EG-Richtlinie Gber Lésemittelemissionen.

51 g/kg berechnet aus der Formulierung, um die
EG-Richtlinie fir Lésemittelemissionen (UK) zu erfiillen.
Farbtone: Hellgrau, Cremeweil3, Tannengriin.

Zuséatzliche Farben auf Anfrage.

Ergebnis: Halbglanz.

Dura-Plate® 301W neigt bei Witterungseinfliissen zu
Verfarbungen.

Bei héheren Anforderungen an die Farbstabilitat wird eine
zusatzliche 2-Komponenten-Acrolon®Deckbeschichtung
empfohlen.

Flammpunkt: Basis: 102 °C, Harter: 102 °C

Reiniger/Verdiinner:  Reiniger/Verdinner Nr. 9 fir die Reinigung.

Verdiinnen wird nicht empfohlen.

Lieferform, Gebinde: Ein Zweikomponentenmaterial, das in separaten
Behéltern geliefert wird und vor der Verwendung
gemischt werden muss:

Einheiten zu 16 1 (20,8 kg) und 4 | (5,2 kg), wenn
gemischt.

Das Gewicht kann je nach Farbe und Dichte variieren.
Mischungsverhiltnis: 7 Teile Basis auf 3 Teile Harter, nach Volumen.

100 Teile Basis auf 30,3 Teile Harter, nach Gewicht.

Dichte: 1,3 kg/l (kann je nach Farbe variieren).

Lagerfahigkeit: 12 Monate ab Herstellungsdatum, in original
verschlossenen Behéltern in einer kiihlen und trockenen
Umgebung gelagert.

Empfohlene Anwendungsmethoden:
Airless-Spriihverfahren, Streichen.

Typische Schichtdicke:

Empfohlene Ergiebigkeit pro Schicht

Typisch Maximale Standfestigkeit
Trocken 100 pm 300 uym
Nass 103 pm 309 ym
Theoretischer Verbrauch* 0,134 kg/m?
0,103 I/m?
Theoretische Ergiebigkeit* 7,46 m?kg
9,70 m?/|

* Diese Zahl berlicksichtigt nicht das Oberflachenprofil, ungleichmaRiges
Applizieren, Spriihnebel und Verluste in Behaltern und Geréaten.

Die Schichtdicke variiert je nach tatsachlicher Anwendung und Spezifikation.

Topfzeit:
0°C | +10°C | +20°C
1,5 Stunden | 50 Minuten | 30 Minuten

Die Topfzeit ist abhéngig von der Temperatur und dem Volumen.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt ausdriicklich dem Haftungsausschluss, den Sie unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer finden.
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DURCHSCHNITTLICHE TROCKNUNGSZEITEN

MISCHUNG

Fiir 100 pm Trockenschichtdicke:

0°C +10°C +20°C
Handtrocken 21 Stunden 15 Stunden 4.5 Stunden
Uberstreichbar 48 Stunden 24 Stunden 8 Stunden
Grifffest 48 Stunden 24 Stunden 20 Stunden

Die maximale Uberstreichzeit mit demselben Material betragt 6 Monate. Fiir das
Uberstreichen mit Polyurethan- und Epoxid-Deckbeschichtungen betrégt das
maximal empfohlene Intervall ohne Abrieb 28 Tage. Vor dem weiteren Applizieren
miissen alle Verunreinigungen entfernt werden. Bei langeren Uberstreichzeiten ist
die Oberflache vor dem Applizieren weiterer Schichten mechanisch abzuschleifen
um Verunreinigungen zu entfernen.

Diese Angaben dienen nur als Richtwerte. Faktoren wie Luftbewegung,
Schichtdicke und Feuchtigkeit sind zu berlicksichtigen.

ZULASSUNGEN UND VERMERKE

Zugelassen fir die Wartungsspezifikation von Network Rail:
Zertifikat Nr. XM92-M34-197, XM92-M34-200, XM92-M34-201

OBERFLACHENVORBEREITUNG

Stellen Sie sicher, dass die zu beschichtenden Oberflachen sauber, trocken und
frei von jeglicher Oberflachenverunreinigung wie Ol, Fett und Schmutz sind, um
eine zufriedenstellende Haftfestigkeit zu gewahrleisten.

Stahloberflaichen missen gemaR ISO 8501-1 (ISO 12944-4) auf Sa 2% gestrahlt
werden. Das durchschnittliche Oberflachenprofil liegt im Bereich von 50-75 pm.

Manuell vorbereitete Oberflachen miissen mit einer Drahtblirste oder
einem Elektrowerkzeug gemaf ISO 8501-1 (ISO 12944-4) auf den
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3 vorbereitet werden.

Wasserstrahlen nach ISO 8501-4 Wa 2 mit maximalem Flugrostgrad M oder
WJ-2M (SSPC SP12-VIS 4/NACE Nr. 5 -Nr. 7).

Uberstreichung iiber alte, gut erhaltene Anstriche: Dura-Plate® 301W

kann in den meisten Fallen Uber vorhandene, intakte Beschichtungssysteme
aufgetragen werden. Die Haftfestigkeit auf vorhandenen Beschichtungen sollte
vor dem Anstrich an einer kleinen Stelle getestet werden. Auch die Haftfestigkeit
der vorhandenen Beschichtungen sollte Gberpriift werden. Alle losen Materialien
sind zu entfernen. Bitte kontaktieren Sie Sherwin-Williams, um Alternativen

zur Oberflachenvorbereitung zu priifen. Eine angemessene Reinigung und
Entfettung der Oberflache ist erforderlich. Es wird empfohlen, die vorhandene
Beschichtungsoberflache abzuschleifen, um die Haftfestigkeit zu verbessern.

Vertragt die Anwendung auf Oberflachen, die zum Zeitpunkt der Anwendung
nass sein kdnnen. Eine akzeptable ,nasse’ Oberflache wird definiert als eine
Oberflache, auf der ein diinner, gleichmaRiger Feuchtigkeitsfilm vorhanden

ist, jedoch frei von flieRendem Wasser, Tropfen oder stehendem Wasser. Ein
akzeptabler nasser Zustand kann vor Ort getestet werden, indem ein ,V* in

der GroRe einer Hand auf einem vertikalen Substrat gezogen wird. Wenn dies
dazu fuihrt, dass Wasser von der Oberflache tropft oder herunterlauft, ist die
Wassermenge auf der Oberflache zu hoch (,gesattigt‘). Wenn dies nicht der Fall
ist, wird die Oberflache als ,nass" betrachtet, und die Anwendung der Grundierung
ist zulassig.

Zusatzliche Reinigungsmoglichkeiten: Unabhangig von der Art der
Oberflachenvorbereitung ermdglicht die Feuchtigkeitstoleranz eine Reinigung der
Oberflache mit sauberem Wasser vor der Beschichtung, um die Salzkontamination
zu verringern. Diese Verfahrenszulassung bedeutet, dass die SC2-nicht-visuellen
Standards (NACE 5/SSPC-SP12) leicht erreicht werden kénnen. Die Toleranz
gegenlber Eisenoxiden ermdglicht die Anwendung der Beschichtung selbst auf
erheblich mit Flugrost behafteten Oberflachen (entsprechend dem M-Grad geman
der SSPC VIS4(I)/NACE Nr. 7 Norm).

Komponente A sehr griindlich mit einem mechanischen Farbmischer umriihren
(langsam beginnen, dann bis auf ca. 300 U/Min. steigern). Geben Sie Komponente
B vorsichtig hinzu und mischen Sie beide Komponenten sehr griindlich
(einschlieBlich der Seiten und des Bodens des Behalters). Mischen Sie mindestens
3 Minuten lang, bis eine homogene Mischung entstanden ist. Wir empfehlen,

das angemischte Material in ein sauberes Gefal® umzufiillen und wie oben
beschrieben kurz erneut zu mischen, um eine fehlerhafte Mischung zu vermeiden.
Verwenden Sie beim Mischen und der Handhabung der Materialien immer

eine Schutzbrille, geeignete Handschuhe und entsprechende Schutzkleidung.

ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

Die Substrattemperatur muss Uber 0 °C liegen. Die Oberflache muss frei von
Eis sein.

Die Umgebungstemperatur muss zwischen +0 °C und +50 °C liegen.
Die Materialtemperatur muss héher als 5 °C sein.
Relative Luftfeuchtigkeit: Keine Einschrankungen.

ANWENDUNGSGERATE

Die folgenden Angaben dienen als Richtwerte. Um zufriedenstellende
Anwendungseigenschaften zu erzielen, kann es erforderlich sein, den Druck und
die Dlsengréfie zu andern. Spllen Sie die Spriihgerate vor der Verwendung des
aufgefiihrten Reinigers immer aus. Jede Reduzierung muss mit den geltenden
VOC-Vorschriften tGbereinstimmen und mit den vorhandenen Umwelt- und
Anwendungsbedingungen vereinbar sein.

Airless-Spriihverfahren
Einheit: Effiziente Airless-Spritzgerate
Disengrofe: 0,43 — 0,54 mm (0,017" — 0,021")
Sprihwinkel: 60° - 80°
Betriebsdruck: 240-270 bar (3500-3900 psi)
Spriihschlauche: @ %" (10 mm), max. 60 m

+ 2 m mit reduziertem & von 4" (6 mm)

Die oben genannten Angaben zum Airless-Spriihverfahren sind als Richtwerte zu
verstehen.

Bedingungen wie Lange und Durchmesser des Schlauchs, Farbtemperatur und
Form und GréRe des zu bearbeitenden Objekts haben Einfluss auf die Auswahl der
Sprihdise und den Betriebsdruck. Der Betriebsdruck ist innerhalb des Rahmens
einer zufriedenstellenden Zerstaubung so niedrig wie méglich zu wahlen.

Da die Bedingungen je nach Anwendungsfall verschieden sind, liegt es in der
Verantwortung des Verarbeiters, sicherzustellen, dass das verwendete Gerat so
eingestellt ist, dass es die besten Ergebnisse erzielt.

Wenden Sie sich im Zweifelsfall an den Sherwin-Williams-Kundendienst.

Pinsel

Die Beschichtung eignet sich flr den Pinselauftrag, als Streifenbeschichtung und
zum Ausbessern kleinerer Flachen. Es kann sein, dass mehr als eine Schicht
aufgetragen werden muss, um die gleiche Trockenschichtdicke zu erreichen wie
mit einer einzigen Spriihschicht.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt ausdriicklich dem Haftungsausschluss, den Sie unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer finden.
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EMPFOHLENE SYSTEME

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

Stahl:
Eintauchen oder Atmosphéarisch
1-3 x Dura-Plate® 301W

Atmospharisch

1-2 x Dura-Plate® 301W

1-2 x Acrolon® Deckbeschichtung

Die oben aufgefiihrten Systeme sind reprasentativ fir die Verwendung des
Produkts; andere Systeme kdnnen ebenfalls geeignet sein. Bitte kontaktieren
Sie Sherwin-Williams.

ZUSATZLICHE HINWEISE

Trocknungszeiten, Aushartungszeiten und Topfzeiten sind als Richtwerte zu
betrachten.

Epoxidbeschichtungen — Tropische Anwendung:

Epoxidbeschichtungen diirfen zum Zeitpunkt des Mischens eine Temperatur

von 35 °C nicht Giberschreiten. Die Verwendung dieser Produkte auBerhalb der
Topfzeit kann zu einer Verschlechterung der Haftfestigkeit fiihren, auch wenn die
Materialien fiir die Anwendung geeignet erscheinen. Verdiinnen des gemischten
Produkts 16st dieses Problem nicht.

Epoxidbeschichtungen — Farbstabilitat:

Eine variable Farbstabilitat ist ein Merkmal von Epoxidbeschichtungen, die mit
der Zeit vergilben und dunkler werden, unabhangig davon, ob sie in Innen- oder
AufRenbereichen eingesetzt werden. Daher kdnnen spéater nachgebesserte und
reparierte Bereiche in der gleichen Farbe aufgrund dieser Farbanderung sichtbar
sein.

Wenn Epoxidbeschichtungen ultraviolettem Licht ausgesetzt werden, entsteht ein
Kreideeffekt auf der Oberflache. Dieses Phanomen flihrt zu einem Glanzverlust
und einer feinen Pulverablagerung an der Oberflache, die je nach dem Aussehen
des Stahls zu Farbunterschieden fiihren kann.

Dieser Effekt beeintrachtigt in keiner Weise die Leistung des Systems.

Wenn eine gute Farb- und Glanzbestéandigkeit oder ein vollstandiges dekoratives
Ergebnis erforderlich ist, wird eine zusétzliche 2-Komponenten-Acrolon®-
Deckbeschichtung empfohlen.

Die angegebenen Zahlenwerte fiir die physikalischen Daten kénnen von Charge zu
Charge leicht variieren.

Informationen zur sicheren Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produkts finden sich im Produktdatenblatt fir Gesundheit und Sicherheit.

GARANTIE

Alle Angaben zu unseren Produkten (ob in diesem Datenblatt oder anderweitig)
sind nach bestem Wissen und Gewissen richtig und zutreffend. Wir haben
jedoch keine Kontrolle Uber die Qualitét oder den Zustand des Untergrunds,
die Anwendungsbedingungen oder die vielen anderen Faktoren, die auf Ihre
Verwendung und Anwendung unseres Produkts Einfluss haben.

Die Eignung des Produkts unter den tatsachlichen Anwendungsbedingungen oder
der beabsichtigten Verwendung muss ausschlieBlich von lhnen selbst bestimmt
werden. Der Inhalt dieses Dokuments sowie alle miindlichen oder schriftlichen
Erklarungen, die in Bezug auf den Gegenstand dieses Dokuments bereits
abgegeben wurden oder noch abgegeben werden, einschlieBlich aller Vorschlage
fur geeignete Produkte und alle vorgeschlagenen Anwendungsmethoden,
technischen Details und anderen Produktinformationen, stellen lediglich
Testergebnisse oder Erfahrungen dar, die unter kontrollierten oder definierten
Umstanden gewonnen wurden, und werden daher nur zu allgemeinen
Informationszwecken bereitgestellt.

Sofern wir uns nicht ausdriicklich schriftlich damit einverstanden erklaren,

haften wir Ihnen gegenliber nicht fiir Verluste oder Schaden, sei es aus Vertrag,
unerlaubter Handlung (einschlieBlich Fahrlassigkeit), Verletzung gesetzlicher
Pflichten, falscher Darstellung, Falschaussage oder anderweitig, die sich aus oder
in Verbindung mit diesem Dokument oder solchen Aussagen ergeben.

Wir lehnen jegliche ausdriicklichen oder stillschweigenden Zusicherungen,
Gewabhrleistungen oder Garantien ab (einschlieBlich jeglicher stillschweigenden
Gewabhrleistung der Marktgangigkeit oder der Eignung fiir einen bestimmten
Zweck), wobei jedoch nichts in diesem Haftungsausschluss unsere Haftung fir
Todesfalle oder Personenschaden aufgrund unserer Fahrlassigkeit oder unseres
Betrugs oder unserer arglistigen Falschdarstellung ausschlief3t oder einschrankt,
oder jegliche andere Haftung, die gesetzlich nicht ausgeschlossen oder
eingeschrankt werden kann.

Alle gelieferten Produkte und die technische Beratung unterliegen unseren
Allgemeinen Verkaufsbedingungen, von denen Sie ein Exemplar anfordern und
sorgféltig prifen sollten.

Dieses Dokument kann gelegentlich gedndert und aktualisiert werden und ist
nach dem Druck nicht gelenkt. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers,
sicherzustellen, dass er die aktuelle Version verwendet — diese finden Sie unter:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

Wenn dieses Datenblatt Gbersetzt wurde, dann wurde die englischsprachige
Version als Quelle verwendet. Bei Unklarheiten beziehen Sie sich bitte auf die
englischsprachige Version, die Sie unter folgender Adresse finden:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt ausdriicklich dem Haftungsausschluss, den Sie unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer finden.



